
前言

自採收作業起至完成商品

化之過程，首要任務在於維

持果實品質，並期望藉由妥

善的作業流程，儘量展現所

植品種應有的品質特性，避

免因作業流程失當，引起果

實老化加速或品質劣變。為

便於初投入有機生產之鳳梨

農友參考，本文整理果實進

到集貨場內，諸如清潔整理、

選別及包裝等作業做一簡單

介紹。

果實清潔與修整

鳳梨果實由果園運回，並

進入集貨場後，在分級及包

裝前常需將果實上的不良物

或贅物去除，並配合分級作

業以增進外觀品質及提 
高整齊度。為便於瞭

解，茲分述如下：

一、清潔果實表面

清潔作業是為了

去除果實表面的灰塵

或污物，而使外觀呈

現乾淨狀態。尤其是果實

表面帶有螞蟻等蟲體時，需

想辦法在無損果實品質之情

形下將其去除。目前常見使

用空氣噴槍作業者 (圖 1)，
其清除效果尚稱理想。

二、果梗修整

採用刀刃採收者，若在果

園割採時預留較長果梗，則

在果實運抵集貨場後，需再

予以修整，以便於包裝作業

之進行，若在果園即預留適
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當長度果梗者，修整時可僅

留意基部勿帶有殘存葉片即

可。

選別與分級作業

一、選別

鳳梨產期多集中在春季以

後，且鳳梨果園通常毫無遮

蔽，除要忍受作業時之悶熱，
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一般小農的分級作業，

係依據農民經驗進行人為判

別，多數以目測判別果實大

小，有些會輔以自動秤逐粒

稱重來進行。人工分級不需

分級機的購置成本，但作業

速度慢、準確度也易受作業

者不同而有較大誤差，此外，

除了效率低之外，人工成本

也很高。

如果是大型集貨包裝場，

多會採用果實重量自動分

級機 (圖 2)，再以人工輔助
上機。此方式的分級方法係

利用槓桿原理，由天平秤差

感應置於承果盤上果實的重

量。因每一組承果盤裝設有

不同重量的琺碼，在果實重

量感應天平秤差後，將承果

盤往外傾倒，果實就會因為

本身的重量不同，而掉在不

同的輸送機皮帶上，如此便

可達到將果實分級的目的。

自動分級機可以提高果實

分級作業的效率，而且分級

也比較準確，唯果實要掉落

進入輸送機皮帶上時，是由

高而低的自由落體，在這個

過程中，若是機具設計不夠

仔細，就很容易造成摔傷；

因此，除了仔細計算承果盤

與輸送機皮帶二者間之高差

外，也常會設計適當的軟墊

以降低衝擊力量，進而減少

傷害。

包裝作業

包裝作業是為了便利即將

進入 (或已進入 )流通階段
的鳳梨果實，在貯存、運輸

和銷售至抵達消費者手中等

過程，以適當的容器等加以

保護，務求減少損耗。此外，

包裝還有保持果實清潔衛

生、提高倉儲容量及美化商

品，便於消費者識別及選購。

一、包裝類別

一般而言，若依功能分類，

可分為商業包裝及運輸包裝；

商業包裝之目的為促進鳳梨

果實的銷售量，故首重美觀，

次要重點是必需符合適用於

消費者每次選購數量之需；

而運輸包裝是為了因應鳳梨

果實進入物流環節之用，其

目的以保護果實為主，且成

本越低越好。

如果是以包裝層次，又

可分為個包裝、內包裝及外

包裝等，個包裝是指交到消

費者手中所用的最小包裝單

位，一般隨同果實銷售到顧

客手上，故又稱為小包裝或

銷售包裝；內包裝則是指將

數個果實或數個經過個包裝

的果實，裝於中間容器之中

的包裝；至於外包裝則是前

述所謂的運輸包裝，通常需

具備可供果實固定及提供緩

衝之作用。

二、包裝方式的選擇

一般國內鳳梨運輸的大包

裝，常循臺北農產運輸公司

最早所推薦的 30 公斤裝紙
箱，但為了減少碰撞傷害，

也有不少改用每箱 10 公斤的
包裝，尤其外銷用果，幾乎

均為此種規格。至於小包裝

多為手提式雙果紙箱，很少

見到單果個包裝。

考量鳳梨之包裝，在慣行

栽培的鳳梨果實，因平均一

公斤零售價僅在 40 元至 50 
元上下 (換算單果約僅 60 元
至 80 元左右 )，且單顆果實
體積頗大，普通家庭每次消

費量不過 1 至 2 顆，因此，
個包裝以單果至多 2 果為宜；
但國內運輸費用高，以宅配

鳳梨葉片造成的光線反射，

也增添採收者不少辛苦；加

上單顆果實動輒重達 1.2 公
斤以上，故採收作業時可關

注在每顆果實的時間不可能

太多，自然無法細看果實狀

況。在果園已經存在非常明

顯之缺點者，例如受到鼠害

的果實，通常放棄採收；但

其他缺點不明顯，需仔細辨

識者，則無法在果園即刻排

除；因此，將果實運回集貨

場後，仍需進行選別作業。

鳳梨果實的選別作業並不

困難，主要是將級外品給區

分出來，諸如表皮受傷、畸

形果或成熟度過高者，以確

保果品的整齊度。

二、分級

分級作業是將果實依大小

分成不同等級。由於鳳梨果

實採收後仍留有冠芽，故多

以果實重量做為分級標準。

一般而言，鳳梨可區分成 4
至 5個等級，以臺農十七號
為例，概略分布於 0.6 公斤 
(含以下 ) 至 2.5 公斤 (含以
上 )，在這些級別中，以含冠
芽重 1.5 公斤左右最多。
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為例，單一箱次需百元新臺

幣上下，增加售價甚高，並

不適合一併做為運輸包裝。

而對運輸包裝而言，最重要

的是紙箱強度及果實固定之

功能，不需過度講求精緻美

觀。

結語

鳳梨果實的商品化並非僅

限於將果實自果園中採回，

然後簡簡單單將果實販售出

去那麼簡單。有機農產品的

銷售工作確實並不容易、也

不輕鬆，而且有機生產的成

本比慣行者高，為了區隔產

品，切切實實做好清潔、分

級及包裝的各項作業，是商

品化最基本的工作；此外，

選別、分級及包裝等過程，

是作業人員碰觸果實最多的

一個流程，良好而仔細的進

行，才能提供最好的產品形

象給消費大眾。

↑圖 2. 國內稍具規模的鳳梨集貨包裝場，以果實重量自動分級機，作業
效率頗快，分級也較確實


